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Foreliggande uppfinning hanfor sig till forfaranden vid 
paketerlng av osymmetriskt forxnade £6rem&l inpm ett givet 
forpackningsutrymme, t.ex. sardiner eller liknande fiskar i 
en konservburk, varvid forem&len placeras ph en trans- 
porter, orienterade i samma riktning i var sitt fack och 
fors till en enhet for placering av foremlilen i forpack- 
ningsutrymmet* Dessutom avser uppfinningen en anordning for 
genomforande av forfarandet* 

Paketeringsforfaranden enligt ovan innebar ofta att 
forein&len nt&ste paketeras vaxelvis, for att spara utrymme 
inom forpackningen. Exenipelvis inom sardinindustrin 
produceras dagligen tiotusentals konservburkar , vardera 
inneh&llande ett antal vaxelvis ilagda sardiner. Denna 
ilaggning bar hittills skotts manuellt genom insats av en 
till antalet stor arbetsstyrka for utforande av en enkel 
och monoton arbetsoperation. 

Forsok bar gjorts att automatisera arbetsoperationen, 
men dessa har inneburit relativt komplicerade arrangemang , 
vilka har varit kansliga for drif tstbrningar . 

Andam&let med uppfinningen ar s&ledes att &stadkoiiima 
ett forfarande, vilket kan realiseras med enkla konstruk- 
tionsmedel som en tillforlitlig, helautomatiserad 
arbe tsprocess « 

Detta ^ndam&l uppn&s enligt uppfinningen genom att 
halva antalet fack vrids huvudsakligen 180' under 
forflyttningen till paketeringsenheten. 

Eniigt en variant av uppfinningen vrids vartannat fack. 
Alternatlvt kan vartannat par av fack vridas. 

Enligt en fordelaktig variant av detta forfarande har 
de vridna facken under ett foreg&ende moment lyfts till en 
nivS dar de g&r klara over narbelagna icke vridbara fack 
och under ett ef terfSl jande moment sanks tillbaka till 
utgSngslaget pS transportoren- 

En anordning for genomforande av forfarandet kanne- 
tecknas av att vartannat fack Sr utrustat med en centralt 
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belagen, vertikal vridningsaxel^ som skjuter ut ned&t fvkn 
transportorsplanet och ar forsedd med en kuggkransr som ar 
anordnad att samverka med en i kuggkransens framforda bana 
belagen kuggst&ng. 

Vridningsaxeln ar.lampligen axiellt forskjutbart lagrad 
i forh&llaride till transportorenr och en vertikal styrkurva 
ar placerad invid kuggst&ngen, for att lyfta de vridbara 
facken till en niv& dar de gSr klara over narbelagna icke 
vridbara fack. 

Ett utforingsexempel av uppfinningen skall i det 
foljande narmare beskrivas med hanvisning till de bifogade 
ritningarna, pk vilka 

Pig. 1 ar en schematisk sidovy av en f iskbearbetningsbana 
med en transporter for genomforande av forfarandet 
enXigt uppfinningen r och 
Fig. 2 visar n&got mer detaljerat i storre skala ett 
parti av transportoren i Fig. 1. 

Den i Fig. 1 visade f iskbearbetningsbanan omf attar en 
s.k. nobbingmaskin 10, som enligt kand teknik ar inrattad 
att kapa huvudet av och avlagsna inalvorna f r&n f iskar 1 1 , 
vilka fors fram liggande en och en p& sidan i tr&g 10a och 
ar orienterade i samma riktning. 

De p& detta satt rensade och vid ena anden kapade 
fiskarna 11 fors ned p& ett styckningsaggregat 12, vilket 
ar utformat som ett synkroniserat drivet hjul med periferi- 
ellt anordnade fack 12a och likaledes utgSr en f5r fack- 
mannen kand maskin, som ej behbver beskrivas i detalj. 
Styckningsaggregatet 12 kapar fiskens stjartparti, s& att 
f isken erh&ller en till forpackningen anpassad langd och 
placeras pS en synkront driven transporter 13. 

Transportoren 13 ar likaledes forsedd med tvarstallda 
fack 13a, 13b i vilka fiskarna vilar en och en liggande p& 
sidan. S&som framg&r av Pig. 1 och narmare kommer att 
beskrivas i Fig. 2 ar vartannat fack 13a pS transportoren 
13 hojbart till en niv& dar det bef inner sig ovanfor 
narbelagna fack 13b. 

Transportoren 13 leder till en paketeringsstation 14, 
som omf attar ett synkroniserat drivet hjul 15, vilket 
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levererar fiskar 11 vaxelvis lagda i ett fack 16, Toniraa 
sardinburkar 17 fors fram stegvis raedelst en transporter 18 
in under facket 16. Nar korrekt antal fiskar 11 ligger i 
facket (t.ex. fyra) oppnas dess botten och fiskarna fors 
ned i burken 17, som fors vidare for ifyllning av sks och 
montering av lock, i enlighet med kand teknik. 

Av Pig. 2 framgSr vilka organ som Sstadkommer vrid- 
ningen av facken 13a. Transportoren 13 drivs fram med hjalp 
av en andlos rullkedja 19, som bar upp facken 13a, 13b via 
h&llare 20. De facken 13a barande hSllarna 20 ar utforroade 
som axiella glidlager for genorog&ende, vertikala axlar 21, 
vars ena Snde Sr anbragt vid fackets 13a bottenyta och vars 
andra ande ar fSrsedd med ett kugghjul 22. Nar facken 13a, 
13b fors fram i riktning mot paketeringsdelen av banan 
passerar de en styrkurva 23, som ar anordnad att lyfta 
axeln 21 i sitt glidlager 20, till en nivS dar facket 13a 
g&r klar over de b&da intilliggande facken 13b. Harvid 
styrs kugghjulet 22 in mellan gejdytor 24, vilka angransar 
till en kuggstSng 25, som ar anordnad i periferin av 
kugghjulets 22 forhSjda rdrelsebana. Kuggst&ngens langd ar 
sk avpassad, att kugghjulet 22 under ingrepp med st&ngen 
vrider sig huvudsakligen 180* tillsamroans med tillh&rande 
fack 13a. Efter att gejdytorna 24 passerats sjunker facket 
13a tillbaka till utg&ngslaget i niv& med ovriga fack. P& 
detta satt vands varannan fisk 11 p& transportoren 13 och 
dessa kan placeras vaxelvis i facket 16. Ytterligare 
gejdytor 24 anordnas lampligen i narheten av hjulet 15, s& 
att facken 13a inte riskerar att sjunka av sin tyngd och 
komma i kontakt med naronda hjuX. 

Styrkurvan 23 ar i Fig. 2 visad svangbar till eller 
fr&n ett overksamt lage. Detta gor det mojligt att endast 
lyfta vartannat fack 13a, s& att fack med stor ISngd i 
forh&llande till bredden kan vridas runt, utan att stota i 
narmast framforvarande eller ef terfoljande upphojda fack 
13a. Detta innebar forst&s att ytterligare en omg&ng lyft- 
och vridorgan mSste anordnas langs transportbanan 13 for 
selektiv vridning av resterande fack 13a. Styrkurvan 23 kan 
givetvis vara fast om facken 13a ar tillrackligt korta. 
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Det ar aven mojligt att anordna transportoren 13, s& 
att vartannat par av £acken ar vridbara. Harvid m&ste 
frammatningen av burkar 17 vara aynkroniserad till trans- 
portorenr si att de fSrsta tv& fiskarna till en burk ligger 
vanda it olika h&ll. 

Oppfinningen ar dock inte begransad till det ovan 
beskrivna utforingsexemplet, utan flera varianter ar 
tankbara inom ramen for ef terfol jande krav. Exempelvis kan 
organen for alstring av fackens 13a vridrorelse utformas 
annorlunda ined storre eller mindre utvaxlingsfSrh&llande, 
dvs, kugghjulsradie. Vidare ar forfarandet och anordningen 
inte begransade till det ovan beskrivna tillaxnpnings- 
omr&det, utan kan givetvis koiiuna ifrSga vid andra forexn&l 
an fiskar. 
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PATENTKRAV 

1 . Forf arande vid paketering av osymmetri.skt formade 
forem&l inom ett givet forpackningsutrynune (17), ti.ex. 
sardiner eller liknande fiskar i konservburk, varvid 
foremSlen placeras pk en transporter, orienterade i samma 
riktning i var sitt fack (13a, 13b) och fors till en enhet 
(14) for placering av forem&l en i forpaekningsutrymmet , 
kannetecknat darav, att halva antalet fack 
(13a) vrids huvudsakligen 180* under forf lyttningen till 
paketeringsenheten (14). 

2. Forf arande enligt kravet 1, kanneteck- 
nat darav, att vart annat fack (13a) vrids under 

forf lyttningen till paketeringsenheten, (14). 

3 . Forf arande enligt kravet 1, kanneteck- 
nat darav, att vart annat par av fack (13a, 13b) vrids 
under forf lyttningen till paketeringsenheten (14). 

4. Forf arande enligt kravet 2 eller 3, kanne- 
tecknat darav, att de vridna facken (13a) under ett 
foregSende moment har lyfts till en niv& dar de gSr klara 
over narbelagna icke vridbara fack (13b) och under ett 
efterf6ljande moment sSnks tillbaka till utg&ngslaget p& 
transportSren (13). 

5. Anordning for orientering av osymmetriskt formade 
forera&l (11), vilka framfors styckvis p& en andlos 
transporter (13) vanda i samma riktning i var sitt fack 
(13a, 13b), s& att de ar inforbara vaxelvis i ett 
forpackningsutrymme (17), kannetecknad darav, 
att vartannat fack (13a) ar utrustat med en centralt 
belagen, vertikal vridningsaxel (21), som skjuter ut ned&t 
fr&n transportorsplanet och ar forsedd med en kuggkrans 
(22), som ar anordnad att samverka med en i kuggkransens 
framforda bana belagen kuggst&ng (25). 
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6. Anordning enligt kravet 5, kanneteck- 
n a d darav, att vridningsaxeln (21) ar axiellt 
forskjutbart lagrad i forh&llande till transportoren (13), 
och att en vertikal styrkurva (23) ar placerad invid 
kuggst&ngen (25), for att lyfta de vridbara facken (13a) 
till en niv& dar de g&r klara over narbelagna icke vridbara 
fack (13b). 
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